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Phan mém 3D CAD linh hoat
danh cho ky su chuyén nghiép

&

Vi cac tinh nang 3D CAD dat chuan cong nghiép, ZW3D mang dén giai phap tiét kiém
véi gidy phép str dung vinh vién cling cac tly chon nang cap linh hoat. Kha nang E@ /)? ﬂ{}ﬁ
tuong thich cao ddm bao tich hop dir liéu mugt ma va st dung tron tru cac tép c. — == . ”
Giay phép Hoat ddng trén Gia ca Chinh sach

Nho giao dién truc quan, qua trinh chuyén déi dién ra dé dang véi chi phi ST o may tinh d& ban L nang cap linh hoat

hoc tap thap. Ngoai ra, ZW3D con cung cdp hiéu sudt 6n dinh va téc dé x{ Iy nhanh,
ngay ca trén may tinh cau hinh thap.

Tich hop thiét ké, md phong
va san xuat dé nang cao
nang suat

Giai phap toan dién CAD/CAE/CAM/PDM
danh cho nganh may moc céng nghiép

Chi can mua mét lan, Truy cap ngoai tuyén va
s@ hitu vinh vién ZW3D tang cuong bao mat vai
khong phai tra phi thué bao gidi phap desktop clia
hang nam ZW3D

S& hiru mot giadi phap Doanh nghiép dugc quyén
CAD/CAM hiéu suéat cao lya chon thai diém nang cap
véi muirc gia hop ly linh hoat, tuy y

° Giai phap CAx toan dién cho toan b vong dai san pham

Gidi phap tich hgp 3D CAD + CAE/CAM/PDM dbng hanh cling ban xuyén suét hanh trinh phat trién san pham tur y tudng
dén san xuat

Thiétkéchitigt )

Tang hiéu sudt thiét ké sang tao . )
v6i kha nang mo hinh héa manh mé ‘® o
va cac md-dun chuyén nganh da dang

Trao doi dir liéu
Giai phap tich hop thiét ké - ~ 7 AN
md phéng gilp t6i uu sadn pham mQt CaCh Ilen maCh

va dua ra quyét dinh sadng suét

Tuong thich dinh
H6 trg >25 dinh dang nhap/xudt ma khéng phat sinh chi phi,
goém STEP, IGES va cac tép tu Solidworks, Creo, CATIA, Inventor

Laprap 1= o« CAM
Tao cac cum lap rap chinh xac . Quy trinh lam viéc tUr thiét ké dén
cho thiét ké phurc tap véi san xuat lién mach, gilip nang cao

Chuyén déi dir liéu
t8c d6 va hiéu suat vuot troi hiéu qua san xuat

nhanh chéng

Import tép .step 500MB
chi trong 80 gidy,

export trong 14 giay

=, K&t qua chuyén

doi chinh xac

Bao toan cac thudc tinh
quan trong, trang thai
hién thi, PMI va tich hop
cobng cu ty dong stra 16i

|
UI

Ké thira lich str

thiét ké
Truy cap toan bd lich st
md hinh héa théong qua IPX

iai
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Hop tac hiéu qua va nang cao
chat lugng thiét ké thong qua
hé théng quan ly dir liéu tich hop

Z Chinh stra truc tiép
nhanh chéng
Cho phép stra d&i nhanh trén
mé hinh dugc import va géc

Tao ban vé ky thuat chinh xac
va hiéu qua cho thiét ké clia ban
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Khach hang tin tudng chiing

Pugc cdng nhan vi su xuat sac va d6i méi

;& Phan mém 3D CAD chuyén dung
cho thiét ké may moc cong nghiép
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Quy trinh lam viéc céngcuc Tich hgp mo phdng Quan ly dir liéu déng bo

t6i uvu huyén dung ZWSOFT Vietnam

O Tang 2, Toa nha Ford Thang Long, 105 Lang Ha, Ha Noi

Két noi lién mach gitra Phat trién nhanh vai ® 02432020188

T6i uu hiéu suat thiét ké XU ly hiéu qua tat ca © sales@zwsoft.com ® www.zwsoft.com/vn

mo hinh héa 3D, mé phdng | cac tinh nang dugc thiét ké riéng
va lap ban vé 2D trong cho nganh may méc cdng nghiép
mot moi trudng duy nhat

vGi cdng cu phan tich két cau
tich hop

dir liéu thiét ké va ky thuat
trong mot tép duy nhat

Vé ZWSOFT

ZWSOFT cung cap cac gidi phap CAx toan dién tir nam 1998, dugc hon 1.400.000 nha thiét k&, kién truc su va ky su
tai hon 90 quéc gia trén thé gidi tin tudng va st dung.

ZWSOFT

T4t ca cac nhan hiéu, tén thuong mai hoac tén cong ty dugc dé cap & day chi nham muc dich nhan dién va thud
BAn quyén 2025 thudc vé ZWSOFT CO., LTD. Moi quyén dugc bao luu. 3

Nghiém cam sao chép dudi bat ky hinh thirc nao néu khong cé sur cho phép clia chi s& hitu ban quyen th




Phac thao y tudng

Thiét ké Top - Down
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Neme Fame !
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Thiét ké layout chinh

« Xay dung nhanh bé cuc khong gian cho
cac cum lap rap

Xudat cac déi twong tham chiéu
+ Phan cdng nhiém vu trong thiét ké cdng tac

« Chia sé d6i tugng tham chiéu tir b6 cuc

* Xac dinh layout s&n pham va component téng thé dén cac thanh phan khac

v&i mo hinh Khéi téng thé

Thiét ké Bottom - Up

Sao chép hinh hoc
- Duy tri y tuéng thiét ké nhat quan gitra
cac bé phan

+ Sao chép hinh hoc tir b6 cuc téng thé,
gilp cap nhat va tich hgp dé dang
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M& réng thu vién chi tiét
« Tao thu vién tly chinh cho cong ty dé
dé dang tai st dung dtr liéu

Tim kiém m6 hinh bang Al

« Xac dinh nhanh cac linh kién phd hgp ma
khong can tim kiém thu céng

« H6 trg thu vién linh kién online nhu
MISUMI, TraceParts, JIS PARTsolutions

+ Cong cu tim kiém 3D théng minh giup lay
linh kién tiéu chudn mét cach nhanh chéng

Trao d6i & tai sir dung dir liu

Config1 Config2

Config3 Configd

Thiét ké Series san pham
« T6i wu hoa viéc tuy chinh nhiéu mau trong
cuing mét dong san pham

« Ty dong diéu chinh kich thudc linh kién
theo cac thay déi thiét ké

Chuyén déi dir liéu
+ Dé dang trao d&i dir liéu vai cac dinh dang  + Bdo ton di liéu thiét ké trudc day dé

Chuyén déi tham sé

thiét ké phé bién ma khong phat sinh
chi phi ) « Chuyén déi tham s& mugt ma, ddm bao

+ Kha nang chuyén d6i manh mé, ho trg kha nang tuong thich véi cac giai phap
hon 25 dinh dang import/export hang dau

tai str dung hiéu qua
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Move Handle Only

Position 420595362123,1285 | ¥ &~
Xxis 100 v &~
Y ais 010 v &~
Zais 001 v @~

¥ Settings

Faceoverlow | Automatic

Chinh stra truc tiép

« Chinh stra nhanh thiét ké ma van gitt nguyén
y tudng ban dau

« Chinh stra truc tiép md hinh import vao ma
khong bi rang budc bdi tham so

"°a"thié" T

Thiét ké dang tham so6

—__ Thiét ké két hgp 2D va 3D

«Tang téc quy trinh thiét ké véi
phuong phap két hop

«Khai thac téi da kha nang thiét ké

. A linh hoat gitra phac thao 2D va

M ~~ mo6hinh3D

M6 hinh héa 3D

«Hiéu chinh cac bd phan linh hoat, hé trg
phat trién san pham linh hoat

«Cung cap cac cong cu mo hinh 3D da dang
dua trén thiét ké tham sé

Module chuyén dung

Thiét ké kim loai tam
+Cong cu chuyén nghiép giup
thiét ké kim loai tdm nhanh chéng

*HG trg gép cac chi tiét phirc tap va
khai trién hinh trai chinh xac véi
cac thudc tinh vat liéu va hé sé uén

Thiét ké dudng ong

+bon gidn héa viéc mé hinh héa
dudng 6ng va tao ban vé

+Cung cap dinh tuyén linh hoat,
thu vién parts tiéu chuén va tu dong
b6 tri mat bich, gioang, khdp néi.
Tao ban vé 2D chi véi mét click

Thiét ké két cau thép

i +Dady nhanh qua trinh md hinh hoa

két cau thép

*+ Hb trg cac dang mat cat tiéu chudn/
tuy chinh, giai phap két néi goc, va
cac thanh phan két cau

Render hinh anh

- D& dang tao hinh anh 3D chan thuc dé
phuc vu muc dich trinh bay

+ Thiét Iap t6i gidn cho qua trinh két xuat.
Nang cao hiéu ing hinh anh véi anh sang
tuong tac va chiéu sang téng thé

Thiét ké lap rap

B hién thi nang cao
i+ XU ly mugt ma cum Iap rép véi
s6 lugng 1én dén 20.000 bd phan
va chinh stra theo thai gian thurc
+H6 trg nhiéu rang budc gitp dinh vi
va diéu chinh chuyén déng
chinh xac

Cong cu lap rap théng

+Lap rap linh hoat vé&i kha nang cap nhat
rang budc ty dong

+Cong cu Smart Fastener gilp tang téc do
XU ly véi tinh nang lua chon va chen

tu dong

San xuat ché tao

Pay du cac loai hinh chiéu

, i +Dam bdo d6 ré rang va chinh xac
' clia ban vé ky thuat
TN = +Tao cac loai view tiéu chuén,
oo hinh chiéu, mat cat, chi tiét va
eOn cat trich mot cach de dang
Ne o/

Dbong bd héa 2D-3D theo

thoi gian thuc

«T6i wu thao tac tao ban vé va
ghichua

«Lién két lien mach mé hinh 3D
véi cac ban vé ZWCAD DWG/DXF,
V@i cac cap nhat lién két theo
thai gian thuc.

Chu thich hiéu qua

+ Cung cép chd thich nhanh va chinh xac,
san sang cho qua trinh san xuat

« HO trg kich thudc théng minh va ky hiéu
ca khi IS, @&m bao tuadn tha tiéu chudn
san xuat

Chuén héa ban vé
«Tao ban vé kj thuat theo tiéu chuén va
ty dong hoa

+ H6 trg mau tuy chinh cho khung tiéu de,
ché d6 VIEW, BOM va chu thich

Xac minh va mo phéng 3D tich hgp

Ki€m tra thudc tinh vat ly
* Kiém tra thudc tinh vat ly

Ki€m tra va cham

+Dam bdo lap rap chinh xac va
khong c6 O +Banh d&u diém can bang dé 6n dinh

*Xac dinh va gidi quyét va cham gitta chuyén ddéng va dinh vi lap rap chinh xac

cac b phan, dam bao lap ghep

hoan hao trong cum lap rap

Tecoee | Tao maét cat theo thai gian M0 phéng lap rap

+ Chinh stra thiét ké va ngay lap tuc > - .Mbdphdngy db thiét ké va xac minh 1&p rap
cap nhat thay doi trong . 5 s N s s ampiz )
cac hinh cit I i —— L dang tao mo phong lap rap dé hién thj

. Cr e s . el cau trdc bén trong va trinh ty hoat dong
*Tao cac mat cat toan phan, cat bac,
cat trich va cat isometric

M6 phéng chuyén ddng
«Kiém tra hiéu suat chuyén déng dé
dam bdo do chinh xac thiét ké

- Cho phép xac minh chuyén dong
co hoc nhanh chéng véi mo phéng
DMU, ngay ca trén mé hinh
khung day

Cong cu mo phéng

«Kiém tra thiét k& dé cai thién chat lugng
sdn pham bang dua trén cac thong tin
mo phdng

« H6 tro phan tich két
truyén nhiétva do b
san xuat mau

au, rung doéng,
n

(¢
én, gitip gidm chi phi

Truyén tai thdng tin dén cac dia diém san xuat

Lién két .

dir liu san xuat

+Dam bdo d6 chinh xac va nhat quan tir
thiét ké dén san xuat

«Lién két dr liéu san xuat vdi mo hinh 3D
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=z . 3DBOM TAnh HTML

“<° «D&dang trao ddi thong tin tir thiét ké dén rinh xem

== . b phanmua ban +Don gidn hoa viéc doc hiéu va dién giai thiét ké tai
== «Tao danh muc vat liéu tryc tiép tlr mé hinh 3D, naoi san xuat

_==_  gilp tang téc qua trinh 1ap danh muc . . L R

= *Dé dang xuat sang HTML dé chia sé nhanh va

truy cap md hinh mug t ma trén trinh duyét nhe

Gia cong CNC

Gia cong 2-3 truc ;:u - Cau hinh Postprocessor
6 +San xuat hiéu qua vai e + Chinh stra postprocessor hiéu qua
chién lugc gia cdng toan dién i dadm bao lap trinh CNC lién mach
+Bao gdbm cac chién lugc gia cong s + Thu vién POST tich hgp va linh hoat cho
thd, tinh va khoan da dang. = cac hé diéu khién nhu Fanuc, Siemens va
M& phdng dudng chay dao = Heidenhain
dam bdo van hanh an toan, dang tin coeon

Quan ly dir liéu sdn pham

+Tang hiéu sudt R&D, cdi thién chat lugng san pham va bao vé tinh toan ven ctia dir liéu
e o g o °TO6iuuhoda thiét ké cong tac, quan ly dir liéu va xuét ban dtr liéu trong nén tang ZW3D




